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Abstract of EP01 75011 

1. A rotary cutting tool, in particular a counter- 
boring head or the like with a tool member (1) 
and with at least one blade holder (S1, S2) which 
has a cutting element (P) at one end and can be 
clamped on a support (A1 , A2) of the tool 
member by means of a fixing screw (5), wherein 
the support is provided with teeth (VA) running 
transversely to the longitudinal axis of the tool 
member and the blade holder is provided on its 
underside with teeth (VS) which can be inserted 
therein, in particular so-called double cutter with 
two blade holders which are radially adjustable 
independently of one another, characterized in 
that the teeth (VA) of the support (A1 , A2) are 
saw-tooth shaped with steep tooth flanks (12, 14) 
and oblique tooth flanks (13) and that the steep 
tooth flanks (12, 14) lie substantially on the side 
of the teeth (VA) directed towards the cutting 
element (P) of the blade holder (S1 , S2). 
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@ Drehbares Zerspanungswerkzeug, Insbesondere Ausbohrkopf od.dgl. 

@ Um bei einem drehbaren Zerspanungswerkzeug, na- 
mentlich einem Ausbohrkopf. eine moglichstsichere Festle- 
gung eines verzahnten Schneidentragers auf der verzahn- 
ten Aufiage eines Werkzeugkorpers zu erzielen und gunsti- 
ge Kraftverhaltnisse zu erreichen, ist die Verzahnung der 
Aufiage sagezahnformig mit steilen Zahnflanken (14) und 
schragen Zahnflanken (13) ausgebildet, wobei die steilen 
Zahnflanken (14) im wesentlichen auf der zum Schneidele- 
ment (P) des Schneidentragers (SI, S2) hin gerichteten 
Seite der Verzahnung (VA) liegen. Die Verzahnung (VS) am 
Schneidentrager (S1, S2) ist im wesentlichen gleich der 
Verzahnung (VA) der Aufiage ausgebildet. 
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Drehbares Zerspanungswerkzeug, insbesondere 
Ausbohrkopf od.dgl. 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein drehbares Zerspanungs- 
werkzeug gemaB dem Oberbegrif f des Anspruchs 1 . 

Es sind als sog. Zweischneider ausgebildete BohrkSpfe 
zum Auf- oder Ausbohren von Bohrungen bekannt, bei denen 
zwei SchneidentrMger auf einem Werkzeugkorper jeweils 
radial verstellbar und in der eingestellten Lage mit einer 
Oder zwei Befestigungsschrauben festlegbar sind. Vielfach 
ist dabei die Auflage fur den SchneidentrMger am Werkzeug- 
korper mit einer Verzahnung versehen, in die eine entsprechende 
Verzahnung an der Unterseite des Schneidentragers eingreift. 
Solche Auflagen fur Schneidentrager weisen bei bekannten Aus- 
fUhrungen entweder an der Stirnseite eines WerkzeugkSrpers 
eine gleiche Verzahnung fur beide Schneidentrager auf oder 
es sind unter einem Winkel zueinander stehende verzahnte Auf- 
lagen vorhanden. Die Bef estigungsschraube, die entweder ein 
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Werkzeugkorper eingeschraubt ist oder durch ein rundes Loch im 
Schneidentrager hindurchgeht und dann in eine im Werkzeug- 
korper verschiebbare Mutter eingreift, steht iinmer lotrecht 
zur verzahnten Auflage. Die Verzahnung hat in alien Fallen 
eine symmetrische Ausbildung, d.h. beide Flanken eines 
5 Zahnes stehen jeweils unter dera gleichen Winkel beztiglich 
einer Mittelebene, 

Zusammen mit der Befestigungsschraube muB die Verzahnung 

die beim Zerspanungsvorgang auftretenden Krafte vom Schneiden- 

trSger auf den Werkzeugkorper iibertragen. Wie sich zeigt, treten 

10 dabei zum Teil erhebliche Kraf twirkungen auf , die den Schneiden- 
trager aus der Verzahnung herauszuschieben suchen. Weiterhin 
ruft die Hauptschnittkraf t oder die Resultierende aus den 
ZerspanungskrSften, namentlich aus Hauptschnittkraf t und 
Vorschubkraft, besonders bei mehr oder weniger weit radial 

15 nach auBen verstellten Schneidentragern, eine Verbiegung des 
SchneidentrMgers auf. Dies hat zur Folge, dafl der Schneiden- 
trSger auf seiner Auflage nach oben wandert und bei nachlassender 
Kraft sofort wieder herunterfedert, was bei der Bearbeitung zu 
Ratter erscheinungen ftthrt. 

20 Vielfach sind die SchneidentrSger recht schmal, wobei dann eine 
durch die Hauptkraft hervorgerufene Kippung auftritt f die eine 
hohe Zugbelastung auf die Befestigungsschraube ausiibt. Ist der 
Abstand der Schneidplatte von der Verschiebeebene des Schneiden- 
trSgers relativ groB, so muB bei den auftretenden Belastungen ein 

25 hohes Biegemoment von den Befestigungsschrauben aufgenommen 
werden. Solche hohen Momente kSnnen unter UmstSnden sogar zu 
einer LSngung der Schrauben fiihren f was ein Losen des Schneiden- 
trSger s und damit eine ZerstSrung des Werkzeuges zur Folge haben 
kann. Die bestehenden beengten PlatzverhSltnisse bei Werkzeugen 

30 der betrachteten Art und Grenzen in der Werkstof festigkeit sind 
wesentliche Hindernisse, die einer befriedigenden Losung bisher. 
entgegens tanden . 
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Aufgabe der Erfindung 1st es, Nachteile und UnzulMnglichkeiten 
zu Uberwinden und ein Werkzeug der eingangs genannten Art zu 
schaffen, bei dem die Festlegung eines verzahnten Schneidentragers 
auf der verzahnten Auflage eines Werkzeugkorpers moglichst sicher 
erfolgen kann und giinstige Kraf tverhaltnisse erreicht werden. Die 
Erfindung strebt dabei auch eine vorteilhaf te Ausbildung des Werk- 
zeuges im einzelnen an. Dies gilt zugleich fur die Positionierung 
eines SchneidentrSgers relativ zum WerkzeugkSrper . Weitere 
mit alledem zusammenhangende Probleme, mit denen sich die 
Erfindung befaSt, ergeben sich aus der Erlauterung der je- 
weils aufgezeigten LSsung. 

GemSB der Erfindung ist bei einem Werkzeug der erlauterten 
Gattung die Verzahnung der Auflage fur den SchneidentrMger 
sagezahnfSrmig mit steilen Zahnflanken und schragen Zahn- 
flanken ausgebildet, wobei die steilen Zahnflanken im wesent- 
lichen auf der zum Schneidelement des aufgenommenen Schneiden- 
tragers hin gerichteten Seite liegen. 

Bei einer solchen Ausbildung ergeben sich durch die Sage- 
zahne einwandfreie Widerlager fur die GegenzShne des Schneiden- 
tragers bei der Einwirkung der Hauptschnittkraf t bzw. einer 
aus den Schnittkraften resultierenden Kraft. Der Schneiden- 
trager wird durch die Hauptschnittkraf t fest in den Sitz 
gedruckt, den der Verzahnungseingrif f bildet. Die Vorschubkraf t 
untersttttzt diese Wirkung. Erstreckt sich die Verzahnung der 
Auflage Ober die gesamte Breite des WerkzeugkSrpers , wie es 
die Erfindung insbesondere vorsieht, ergibt sich eine zu- 
satzliche Sicherheit. Weiterhin wird durch die Ausbildung 
und Anordnung der Verzahnung ein durch die Zerspanungskrafte 
etwa hervorgerufenes Kippmoment so klein gehalten, daB selbst 
eine Normschraube als Befestigungsschraube die dann noch auf- 
tretenden Belastungen mit groBer Sicherheit aushSlt. 
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Die steilen Zahnflanken der Verzahnung konnen lotrecht 
zur Grundebene der Auflage gerichtet sein. Mit besonderem 
Vorteil 1st jedoch die Verzahnung an den steilen Zahnflan- 
ken hinterschnitten, d.h. diese stehen in einem von der 
5 Lotrechten abweichenden Winkel. Dieser Hinterschneidungs- 
winkel lSBt sich in verhaltnismaBig weiten Grenzen wah- 
len. Er kann je nach der Ausfiihrung sogar 10° und mehr 
betragen. Bei einer sehr zweckmSBigen Ausfiihrung liegt 
der Hinterschneidungswinkel in einem Bereich, der die ttber 
10 0° liegenden Werte bis zu etwa 8° umfaBt. Insbesondere be- 
trSgt der Hinterschneidungswinkel etwa 5°. 

Durch eine Hinterschneidung an den steilen Flanken wird 
die sichere Aufnahme aller auftretenden Beanspruchungen 
noch zusStzlich begunstigt. Es ergibt sich dabei gewisser- 
15 maBen ein festes Verkrallen. 

Der Neigungswinkel der schrSgen Zahnflanken der Verzah- 
nung beztigllch des Lotes auf die Grundebene der Auflage 
13Bt sich weitgehend nach den jeweiligen Umstanden wahlen. 
Bevorzugte Werte fur diesen Neigungswinkel liegen im Be- 
20 reich von etwa 40° bis 50°. Insbesondere ist ein Neigungs- 
winkel von etwa 45° von Vorteil, 

ZweckmSBig sind wenigstens bei einer der Verzahnungen, 
insbesondere aber bei beiden, die ZShne gekiirzt, so daB 
keine Spitzen vorhanden sind, sondern die Zahnkopfe kleine 
25 StirnflSchen aufweisen. 

Die Verzahnung am Schneidentr&ger braucht nicht unbedingt 
v511ig identisch mit der Verzahnung der Auflage zu sein, 
wird aber zweckm&Big zumindest im wesentlichen gleich der 
letzteren ausgebildet. Dies gilt nicht nur ftir die Winkel 
30 der Zahnflanken, sondern auch ftir andere Einzelheiten. 
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Das Werkzeug wird zweckmaBig so gestaltet, daB sich die 
Auflage mit ihrer Verzahnung an einer quer zur Langs- 
achse des Werkzeugkorpers gerichteten Stirnflache des 
letzteren befindet, wie es an sich bekannt ist. 

Handel t es sich urn einen sog. Zweischneider, auf den die 
Erfindung besonders abzielt und bei dera zwei unabhangig 
voneinander in entgegengesetzten Richtungen radial ein- 
stellbare Schneidentrager vorhanden sind, besteht eine 
vorteilhafte Ausfuhrung darin, daB an der Stirnseite des 
Werkzeugkdrpers in zwei einander unmittelbar benachbar- 
ten Bereichen als Auflagen Verzahnungen mit entgegenge- 
setzter Orientierung der Zahnflanken angeordnet sind. 
Damit ist die verfugbare Flache optimal ausgenutzt und 
fiir jeden Schneidentrager trotzdem eine sichere Halte- 
rung mit gunstiger Aufnahme der Beanspruchungskraf te er- 
zielt. 

Die Verzahnungen sind vorteilhaft durch Schleifen fer- 
tigbearbeitet bzw. sogar ganz durch Schleifen, insbeson- 
dere Tief schleifen, erzeugt. 

Eine vorteilhafte weitere Ausgestaltung des Werkzeuges, 
bei der eine Positionier- oder Peineinstellschraube im 
SchneidentrSger vorhanden ist, besteht darin, daB auf 
einero zylindrischen Teil der Befestigungsschraube fiir 
den Schneidentrager eine Htilse sitzt, auf welche die 
quer dazu gerichtete Feineinstellschraube mit ihrem Ende 
sich abstiitzt. Die Hiilse ist zweckmMBig mit ihrem unte- 
ren Ende in eine Aufnahme im Werkzeugkdrper eingefUgt, 
die oberhalb des Gewindes zura Einschrauben der Befesti- 
gungsschraube vorgesehen ist. Das Langloch im Schneiden- 
trager lSBt sich ohne Schwierigkeiten so ausbilden, daB 
es Platz fiir die auf der Befestigungsschraube sitzende 
Htilse bietet. 
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Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus der nachstehenden Erlauterung von Aus- \ 
ftihrungsbeispielen, aus der zugehorigen Zeichnung und aus 
den Ansprtichen. Es zeigen: 

Pig. 1 ein Werkzeug gemSB der Erfindung in Seitenansicht, 
teilweise abgebrochen bzw. geschnitten gezeichnet, 

Fig. 2 eine Draufsicht zu Fig. 1, 

Fig. 3 eine andere Seitenansicht in Richtung des Pfeiles 
III in Fig. J auf den oberen Teil des Werkzeuges, 

Fig. 4 einen vergrSBerten Schnitt durch die Verzahnung 
bei einer Ausftihrungsform, 

Fig. 5 einen entsprechenden Schnitt bei einer anderen 
Ausf tihrungs form , 

Fig. 6 eine schematische Darstellung des Eingriffs von 
SchneidentrSger und WerkzeugkOrper mit Veran- 
schaulichung von Kraf twirkungen, 

Fig. 7 eine weitere schematische Darstellung und 

Fig. 8 die Veranschaulichung der Kraftverhaltnisse bei 
einer vereinfachten Draufsicht. 

Das in den Fig. ] bis 3 dargestellte Werkzeug 1st ein sog. 
Zweischneider, d.h. ein Bohrkopf zum Innenbearbeiten von 
Bohrungen, beispielsweise fiir die Schruppbearbeitung. Ein 
insgesamt mit der Ziffer 3 bezeichneter WerkzeugkSrper 
hat einen zylindrischen Ansatz 2 und einen Gewlndeteil 3, 



0175011 



mit denen er in eine Halter ung, z.B. einen Aufnahmekorper , 
eingesetzt und darin befestigt werden kann. Der Werkzeug- 
korper 1 selbst hat einen riickwartigen zylindrischen Teil 
1a und einen vorderen Teil 1b mit grGBerem Durchmesser. 
5 Beide Teile sind in der Grundgestalt zylindrisch, wobei 
mit der Ziffer 1c der tfbergang bezeichnet ist. Die vor- 
dere Stirnf lache des Werkzeugkorpers 1 weicht nur in so- 
fern von der Kreisgestalt ab, als in diese zwei Spannuten 4 
einmtinden, die in vorteilhaf ter Weise schraubenfSrmig ver- 
10 laufen und bis nahe an das hintere Ende des rttckwSrigen 
Teiles 1a reichen. 

Die Stirnseite des WerkzeugkOrpers 1 ist durch eine in 
diesera Fall durch die Mitten der Mundungen der Spannuten 
4 gehende Durchmesserlinie D in zwei einander unmittelbar 

15 benachbarte Bereiche geteilt, von denen jeder eine Auflage 
A1 und A2 fur einen Schneidentrager S1 bzw. S2 bildet, 
Jeder SchneidentrMger ist bei dieser Ausftthrung am Ende 
mit einer Schneidplatte P versehen, die in tiblicher Weise 
befestigt sein kann, sei es durch Klemmen, LBten, mittels 

20 einer Schraube Oder auf andere geeignete Weise. Dies ist 
ira einzelnen nicht dargestellt. Stattdessen kann auch ir- 
gendein anderes Schneidelement an dem SchneidentrSger 
vorgesehen sein* 

Jeder Schneidentrager S1, S2 ist mit einer Befestigungs- 
25 schraube 5 am Werkzeugkorper festlegbar. Die jeweilige 
Befestigungsschraube 5 durchgreift ein Langloch 6 im 
SchneidentrMger und ist in ein Gewinde 7 im Werkzeugkor- 
per 1 eingeschraubt. Am oberen Ende dieses Gewindes ist 
ein zylindrsicher Sitz 8 ftir eine Hiilse 9 vorgesehen, die 
30 einen zylindrischen Teil 5a der Schraube 5 umgibt, Quer 
zur Schraubenachse ist in einer Gewindebohrung 10 jedes 
SchneidentrSgers S1 bzw. S2 eine Positionier- oder Fein- 
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einstellschraube 11 vorgesehen, die sich iait ihrera Ende 
an der Htilse 9 abstutzt. Das Langloch 6 in jedein Schnei- 
dentrMger ist so ausgebildet, daB es entsprechenden Platz 
fur die Hillse 9 bietet. Der Schraubenkopf legt sich mit 
5 seiner Unterseite wie ublich auf eine das Langloch 6 um- 
gebende Auf lageflSche. 

Jede Auflage Al und A2 ist rait einer sagezahnfSrraigen 
Verzahnung VA versehen. Die Unterseiten der Schneiden- 
trSger S1 und S2 weisen entsprechende Verzahnungen VS auf, 
10 die beira Festlegen des Schneidentragers auf der Auflage 
mittels der Befestigungsschraube in engen Eingrif f mit- 
einander koramen. 

In Fig. 4 ist eine Ausfiihrung der sSgezahnf ormigen Ver- 
zahnung V gezeigt, bei der die steilen Zahnflanken 12 

15 lotrecht zu einer Grundebene G der Auflage gerichtet sind. 
Als Grundebene ist jede Ebene anzusehen, die durch glei- 
che Teile der Z&hne verlSuft oder eine dazu parallele Ebe- 
ne. Die schragen Zahnflanken 13 haben bei der Ausfiihrung 
nach Fig. 4 mit Bezug auf eine lotrecht zur Grundebene G 

20 stehende Ebene L einen Neigungswinkel a von 45°. 

Eine weitere Ausfiihrung der Verzahnung V zeigt Fig. 5 
in einer der Fig. 4 entsprechenden Darstellung. Hier ist 
die Verzahnung in vorteilhafter Weise hinterschnitten 
ausgebildet, in der Weise, daB die steilen Zahnflanken 14 

25 mit der zur Grundebene G lotrechten Ebene L einen Hinter- 
schnittwinkel b einschlieBen, der namentlich ira Bereich 
bis zu 8° liegt und yorteilhaft etwa 5° betrSgt. Der Nei- 
gungswinkel a der schrSgen Zahnflanken 14 kann wie bei 
der Ausfiihrung nach Fig. 4 etwa 45° betragen oder aber 

30 auch einen anderen Wert haben. 

Die ZShne sind jeweils gekiirzt, so daB keine Spitzen, son- 
dern kleine Stirnfiachen F vorhanden sind (vgl.Fig.4 u.5). 
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In den Fig. 6 bis 8 sind, teils schematise!*, die Kraftver- : 
hSltnisse bei einer hinterschnittenen Verzahnung der in 
Fig. 5 gezeigten Art veranschaulicht, wobei die Darstel- 
lungen in Fig. 6 und 7 etwa in Richtung des Pfeiles VI in 
5 Fig. 8 gesehen sind. Beim Zerspanungsvorgang wirken an der 
Schneidkante des Schneidelements P die Hauptschnittkraf t KH, 
die Vorschubkraft KV und die Ruckkraft KR. Die Resultieren- 
de aus diesen Kraften ist mit den Buchstaben R bezeichnet. 
Es zeigt sich, daB die Verzahnung VS des Schneidentragers 
10 durch die auftretenden Krafte in fester Anlage an der Ver- 
zahnung VA der Auf lage gehalten bzw. sogar noch zusatzlich 
an diese angedrtickt wird. Damit sind die Zerspanungskraf te 
selbst ausgenutzt, urn dem Schneidentrager sicheren Halt zu 
verleihen. 

15 Auch ein Kippmoment kann sich nicht schadlich auswirken. 
Der Punkt, um den der Schneidentrager kippen konnte, ist 
der SuBerste Auflagepunkt des Schneidentragers am Werkzeug- 
trager, der in Fig. 6 und 7 mit M bezeichnet ist. In Fig. 7 
ist das Krafteparallelogramm im Vergleich zu Fig. 6 von 

20 der Schneidkante des Schneidelements P nach links verschoben 
wobei die maBgebende Kraft an einem Hebelarm H zum Angrif f 
kommt. Bei einer durch ein solches Moment hervorgehobenen 
Schwenkung um den Punkt M miiBten die einzelnen Teile der 
Verzahnung VS am Schneidelement Kreisbahnen beschreiben, wie 

25 sie in Fig. 7 angedeutet und mit dem Buchstaben B bezeichnet 
sind. Dies wiirde aber die steilen Zahnflanken noch fester 
aneinander pressen, die ZShne also praktisch ineinander- 
zwSngen, so daB kein Kippen eintreten kann, welches zu nach- 
teiligen Folgen ftihren kSnnte. Die Anzugskraft T der Be- 

30 festigungsschraube 5 ist in der Lage, ohne Gefahr einer Bie- 
gung der letzteren ein Gegenmoment fiir die Kippkrafte auf- 
zubringen. 
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Alle in der vorstehenden Beschreibung erwahnten bzw. in 
der Zeichnung dargestellten Merkmale sollen, sofem der 
bekannte Stand der Technik es zulaBt, fttr sich allein 
Oder auch in Kombinationen als unter die Erfindung fal- 
lend angesehen werden. 
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Patentansprttche 

1. Drehbares Zerspanungswerkzeug, namentlich Ausbohrkopf od.dgl,, 
mit einem WerkzeugkSrper und mit wenigstens einem ein Schneid- 
element an einem Ende aufweisenden Schneidentrager, der mittels 
einer Befestigungsschraube auf einer Auflage des Werkzeug- 
korpers festspannbar ist, wobei die Auflage mit einer quer zur 
Langsachse des WerkzeugkSrpers verlaufenden Verzahnung und 
der Schneidentrager an seiner Unterseite mit einer darin ein- 
fugbaren Verzahnung versehen sind, insbesondere sog. Zwei- 
schneider mit zwei unabhagig voneinander radial verstellbaren 
SchneidentrSgem, dadurch gekennzeichnet, dafi die Verzahnung 
(VA) der Auflage (A1, A2) sSgezahnformig mit steilen Zahn- 
flanken (12, 14) und schrMgen Zahnflanken (13) ausgebildet 
ist und dafi dabei die steilen Zahnflanken (12,14) im wesent- 
lichen auf der zum Schneidelement ( P ) des Schneidentragers 
15 (S 1, S 2) hin gerichteten Seite der Verzahnung (VA) liegen.^ 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die : 
steilen Zahnflanken (12) lotrecht zur Grundebene (G) der 
Auflage (A 1, A 2) gerichtet sind. 
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. Werkzeug nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Verzahnung an den steilen Zahnflanken (14) hinterschnitten 
ist. 
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4. Werkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet f daB der 
Hinterschneidungswinkel (b) beziiglich des Lotes (L) auf 
die Grundebene (G) der Auflage (A1 , A2) im Bereich bis 

zu etwa 8° liegt, 

5. Werkzeug nach einem der Anspriiche 3 und 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Hinterschneidungswinkel (b) etwa 5° 
betrSgt. 

6. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Neigungswinkel (a) der schrSgen Zahn- 
flanken (13) beziiglich des Lotes (L) auf die Grundebene 
(G) der Auflage (Al , A2) im Bereich von etwa 40° bis 50° 
liegt. 

7. Werkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Neigungswinkel (a) etwa 45° betragt. 

8. Werkzeug nach einem der Anspriiche 3 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ZShne wenigstens bei einer der Verzah- 
nungen (VA, VS) gekiirzt sind. 

9. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 8 f dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verzahnung (VS) am Schneidentrager 

(SI, S2) im wesentlichen gleich der Verzahnung (VA) der 
Auflage (A1 , A2) ausgebildet ist. 

10. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn-: 
zeichnet, daB sich die Auflage (A1 , A2) mit ihrer Ver- 
zahnung (VA) ilber die ganze Breite des Werkzeugkorpers (1) 
erstreckt. 
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11. Werkzeug nach einem der Ansprtiche 1 bis 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Auflage (A1, A2) mit ihrer Ver- 
zahnung (VA) in an sich. bekannter Weise an einer quer 
zur LSngsachse des WerkzeugkQrpers (1) gerichteten 
StirnflSche des letzteren vorgesehen ist. 

12. Werkzeug nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, daB 
an der Stirnseite des Werkzeugkorpers (1) in zwei ein- 
ander unmittelbar benachbarten Bereichen als Auflagen 
(A1, A2) Verzahnungen (VA) mit entgegengesetzter Orien- 
tierung der Zahnflanken (12, 14; 13) fur zwei in an sich 
bekannter Weise radial einstellbare Schneidentrager 

(S1, S2) vorgesehen sind. 

3. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Verzahnungen (VA, VS) durch 
Schleifen bearbeitet sind. 

4. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 13 mit einer 
Feineinstellschraube im Schneidentrager, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf einem zylindrischen Teil (5a) der Be- 
festigungsschraube (5) fur den SchneidentrSger (SI, S2) 
eine Hiilse (9) sitzt, an deren AuBenseite die quer dazu 
gerichtete Feineinstellschraube (.11) angreift. 
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FIG. 4 
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